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- Tecla monitor

- Tecla fase

- Indicador de gravagao “"SAVE IND" .
- Reset

- Contador

- Tampa

- Tomada AC

- Controle de nivel

- Ejegéo

- Parar

- “LOAD" - reproducdo

- Avango répido

- Retrocesso

- “"SAVE" - gravagdo

- Seletor de tensdo

- Jack - remoto |

- Jack - reproducdo - "[LOAD™
- Jack - gravacdo - “SAVE"

parte inferior
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ESPECIFICACOES TECNICAS |

GERAL

TIPO.ceeiiii i Gravador cassete monoaural de duas
pistas com parada automdtica.

Fita.i.cococovininininnnnan . Fita cassete tipo compacto.

Tensdo de alimentagdo. 120/220V AC 60 Hz

Semi condutores...........: 1 IC, 4 mransistores, 3 diodos, 1 led.

Velocidade da fita.............................. 4,8cm/s

Sistemg de gravagdo................ocoeeunnen Polarizagdo DC com ALC

Sisterna de apagamento...................... Polarizagio DC

Buzzer (alarme)................ccoeivveeinnninns Piezoelétrico

Dimensdés (L x AxP)...........c.cocvunnes 143 x 64 x 251 mm

Peso...... s S 1,3kg
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AJUSTES

AJUSTE DA CABECA DE
GRAVACAO/REPRODUCAO

1. Conectar instrumentos conforme figura 1.

2. Reproduzir fita padnio de 6,3 KHz.

3. Ajustar o parafuso da cabega para o mdximo sinal no VTVM. e
mdxima amplitude no osciloscépio.

V.T.V.M.

OSCILOSCOPIO

OPERAGAC - REPRODUCAD 1K

TN

e (1/2\" 'Y\, ( :
6.3KMZ [ 55 |_ .
l_-O o
CABECA DE a% o O
GRAV/ REP

FIG.1
VERIFICACAO DA SENSIBILIDADE DE
REPRODUCAO :
1. Conectar instrumentos conforme figura 2.
2. Reproduzir fita padrio MTT-112 S 333 Hz, -20 dB.
3. Se a sensibilidade de reprodugdo € normadl, a leitura no VTV.M.

deverd ser de aproximadamente 2.5V,

NT.V.M. 0SCILOSCOPIO
CABECA DE oreracko w® =
GRAV./REPR. areprooucho J2 2w @
o’
Lo o
MTT b g ° °
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FiG.2
VERIFICACAO DA SENSIBILIDADE DE
GRAVACAO
1. Conectar instrumentos conforme figura 3.
2. Inserir fita cassete virgem no aparelho.
3. Gerador de sinal com 1 KHz, -65 dB (0 dB = V).
4. Gravar este sinal e em seguida reproduzi-lo com VR1 ao

maximo.
5. Se a sensibilidade mdxima global & normal, a leitura no VIV.M.

deverd ser de aproximadamente 2,9V.

V.T.V.M 0$CI1LOSCOPIO
oPERACAO ®
GERADOR DE SINAIS ATENUVADOR ,, REPRODUghO  ,J2 I/2w
o—+4—to o—l’/ o o o
o o o ro) 0 [+
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AJUSTE DE FOLGA DO VOLANTE

Aljustar a folga do volante, conforme medida mostrada na figura 4.

Em A, a folga do volante & padnio; em B, a folga do volante
tora-se maior e em C menor, figura 5. -

AJUSTE DA PARADA AUTOMATICA

Assegure-se que o mecanismo de parada automética atue
corretamente no fim da fita. Caso ndo ocorrer a parada automdtica
no fim da fita, ajuste a alavanca, conforme figura 7-A.

QUADRO DE AJUSTE
w111

p— |
—085

I‘ ﬁ::,—'-l 0.1~03mm
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AJUSTE DO ROLO PRESSOR

Acionada a unidade de reprodugdo, posicionar o dinamémetro no

rolo pressor, pressionando-o conforme sentido da seta, figura 6.
Efetuar a medigdo no instante que o rolo pressor se afastar do
capstan. A lelture no dinamémetro deverd ser de 420 gramas.

e DINAMOGMETRO

7
— ROLO
= “PRESSOR
*--... —CAPSTAN
"y

FIG &

3
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3 Chassis
MUITQO CURSO POUCO CURSO
¢ JRRETO
' ,
G.
Fl6.4 FIG. 7
VERII ICACAO DE TORQUE
. Posicionar o torquimetro sobre os bobinadores, nas posigbes
indicadas na tabela abaixo:
METODO VALOR DE TORQUE
AVANCO )
RETROCESSO s

Verificar que durante as medicées o torquimetro ndo se apoie
sobre a base do bobinador.

VERIFICACAO DA CHAVE REMOTO

Verificar se a chave SW6 se encontra aberta durante a reprodugdo,
e se ocorre contato da mesma durante as demais fungdes, figura 8.

ABERTA NA : '
REPRODUGAQ (%ji

FIG 8




VERIFICACAO DE FUNCIONAMENTO

Para verificagdo, utilizar:

- microcomputador TK-850.

- microcomputador HB-8000

- monitor de video

- fita SICOM 16K

- fita MSX

- fita BASF LH EXTRA |, C60, virgem.

IHTWODUCAOPHRABHCROTK85

Carregar 0 micro com um programa.

1. Fazer conexdo dos aparelhos conforme figura 9.

2. Colocar fitra SICOM 16K no gravador, posicionando VR1 no
terceiro trago.

3. Preparar o micro com instruges de carmegamento, digitando
“LOAD" e pressionando tecla NEW LINE.

4. Pressionar a tecla "LOAD" do gravador.

5. Desta forma, apés alguns instantes na tela do monitor, teremos
o programa da fita. .

6. Caso nada apareca, refazer os ftens acima, ajustando VR1 para
um nfvel maior ou menor do ponto de referéncia, e verificar se
o programa funciona.

TK-
EAR WIKC

O©®

FIG.9

GRAVACAO DO MICRO TK-85

Carregar o gravador com um programa.

Fazer conexdo dos aparelhos conforme figura 10.
. Colocar a fita LH EXTRA I no gravador.
Preparar o micro com instrugbes de gravagdo, digitando "SAVE”
Pressionar as teclas “LOAD" e “SAVE™ do gravador e a tecla
NEW LINE do micro.
De};a forma, apés alguns instantes teremos o programa gravado
na fita.
. Retornar a fita no ponto inicial e verificar se ocorreu gravagdo,
iniciando os lestes de reprodugdo.

S @ AwN~

____HB-2400 ___TK-85
EAR MK

®

0@

%

~JJ) | ®F

FIG. 10

06

REPRODUCAO PARA O MICRO HB-8000

Carregar o micro com um programa.

1. Fazer conexdo dos aparelhos conforme figura 11.
2. Colocar fita MSX no gravador, posicionando VR1 no terceiro

traco.
*3. Preparar o micro com instrugdes de carregamento, digitando

conforme instrugSes que acompanha a fita. :

4. Pressionar a tecla RETURN do micro e a tecla LOAD do
gravador, . . "

5. Desta forma, apés alguns instantes na tela do monitor teremos
FOUND “Nome do Programa’, e continuard a instrugdo de’
carregamento até que aparega o aviso de "OK". .

6. Caso nada aparega, refazer os ftens acima, ajustando VR1 para
um nivel maior ou menor do ponto de referéncia e verificar se o

programa funciona.

FIG. 1

GRAVACAO DO MICRO HB-8000

Carregar o gravador com um programa,
Digitar o micro com o seguinte programa:

10 SCREEN 2 .
20 CIRCLE (128, 80) 60,11
30 PAINT (128, 80) 11

40 GOTO 30

Verificar se o programa funciona quando posicionada a tecla RUN.

Neste caso na tela do monitor teremos um circulo amarelo e em

seguida 0 mesmo serd preenchido de amarelo. ~ )

Para gravagdo deste programa, proceder conforme ftens abaixo:

1. Colocar fita LH EXTRA I no gravador. _

2. Pressionar as teclas "LOAD" e "SAVE” do gravador.

3. Digitar no micro: C SAVE “CIRCULOQ” pressionando as teclas
Return. - T o : ‘

4. Desta forma, apés alguns instantes teremos na tela "OK”

5. Retornar a fita no ponto inicial e verificar se ocorreu gravagao.



ESQUEMA - CIRCUITO - MONTAGEM

o7




T i/)

o8




oy Aol
= MMP|MW||M J Ww
Jv-2H08 08 M=— oz
s

*

—— e —

ZMS

v
EFCLEL]
cr f -
I

"0p30ADIB 8p opow O mpd OpOP () suus seomus) - JI0-NO | ONIMIH /44 3IAVHI|  9ms
. _ ‘opdnpoidas sp opow ou ATZZ-0LL | OYSNIL 135 3IAVHO|  SMS
164161p  OJIPWLIIOA WOD SOPIPIW WOIQ) ODSSS DPDOI W3 SOPDIIPUI SIOSUS] SY -2 o=
: PIWW =d pjui W OBE SE0IIDADD 0P THODA %O — 430 -NO HOLINON 3AVHD PMS
“( SWyo OOOL =ML ) SWYO wWe 0D SRIOINISII SOP SAIOIDA SO -~ AN -HON 3SVHd 3AVHD £MS
. “(owsxd oodoonljou wes -
OjUBUNA|OAUGSSD TiDd OD3IJIpOW D sDlGINS OIS O|PPOW BSEP oaue owenbie II..MG NO Ukl ) J e b EAt
© © S90IDOIHIO0UED SD)SIDUIBII0 $IQIDIIH10RNSE WOD BIUNWOS $0-D3D) SAIDD OIS ‘d3YU/AVYO OVSNA0Nd3Y/ AVHD| I~V -LMS
0204} Oy oylaindo op opiojndiuow o opibeioid @ punbes sauow psod sejupjsod ) :
-W{ BUSWDIDedEs ODS Ojeid We SOPOIIQWOS & M OOQWIS O WOD SDPDIIDW Oy3isod Omuz:.._ 3AVHY
$9440d [0p33j0id & oSucunbes WOl Oy[@sodo Op JDINGRS OSN Op DHuUDIOD DJIDd -
SSBVY.ION
H *-95 ADD
0es v \
410 mm 30 (A'2)
oz2
et oLy
ZZH
1
* = YHOQYIVdY
AL X
sy | TF (A8's) <
| ]
b Liv -
LY .\wu.._uexﬁ.a
wOL t :
Liy 8196 08 y77)

Lo

avol

r \/IOlmw -
9Ly PO

E.ﬁ 0 &

&I_._'Mﬂnr ad-1LMS
za ) = o o
wﬁ%

OO0b2Z-8H

.
210

NG
!

Xot
2d

—
Y=LMS

[Jas

IACS/E'E] IAVS
13 -ir
70 1 ) D ” .
-
Q0 ﬁc o]

LAy
2]

8=LMms

V'S Isv¥E 00 JAVHS Vv .oydia3

09



ny
T
& l!!

OLNINYOWY
30 viaava

“Hd3M /AVHE
30 v3levd

10



CODIGO DE COMPONENTES

R1
R2
R3
R4
R5
"R6
R7
R8
R9
R10
R11
‘R12
RI13
R14
R15
R16
R17
R18
R19
R20
R21
R22
R23

VRD-ST2EY472J
VRD-ST2EY103J
VRD-ST2EY393J
VRD-STZ2EY822J
VRD-ST2EY105J
VRD-ST2EY102J
VRD-ST2EY223J
VRD-ST2EY822J
VRD-STZ2EY105J
VRD-ST2EY682J -
VRD-ST2EY271J
VRD-STZEY390J
VRD-ST2EY822J
VRD-ST2EY562J
VRD-ST2EY101J
VRD-ST2EY560J
VRD-ST2EY103J
VRD-ST2EY472J
VRD-ST2EY153J
VRD-ST2EY333J
VRD-ST2EY221J
VRD-ST2EY471J
VRD-ST2EY122J

NAO ESPECIFICADOS: 1/4 W25%, TIPO CARBONO

4.11.0472.00-2
4.11.0103.00-9
4.11.0393.00.8
4.11.0822.00.9
4.11.010500-6
4.11.0102.00-0
4.11.0223.00-4
4.11.0822,00-9
4.11.0105.00-7
4.11.0682.00-8
4.11.0271.00-5
4.11.0390.00-1
4.11.0822.00-9
4.11.0562.00-3
4.11.0101.00.1
4.11.0560.00-5
4.11.0103.00-9
4.11.0472.00-2

4.11.0153.00-8

4.11.0333.00-1
4.11.0221.00-6
4.11.0471.00-3
4.11.0122.00-6

4K7
10K
39K
8K2
M5
1K
22K
8Kz
M
6K8
270

8K2
5K6
100
56

10K
4K7
15K
33K
220
470
1K2

= CIRCUITO INTEGRADO
Ic1 VHIBAS526///-1 24.120003.90-6  Amplif. Equalizador

i TRANSISTORES/DIODOS
Q1 - Amplificador
Q3 BC-547B 4.03.0547.02-1  Amplificador
Q3 - Fase
Q4 - Remoto
D1 1N-4002 4.04.0004.00-8  Retificador
D2 IN-4002 4.04.0004.00-8  Retificador
D3 VHDINGO////-1 2.4.04.0000.24-0  Retificador - ALC
D4 - 4.04.0000.60-9  LED

» CAPACITORES
C = Cerdmico E = Eletrolitico P = Poliester
Cl - 4.19.0000.77.3 33mF x 63V E
cz - 4.24.0272.06-3 2K7pF x 63V P
Cc3 VCKZPAIHB271K 4.20.0271.00.4 270pF x 500V C
c4 - 4.19.0000.37-2 470mF x 10V E
c5 VCEAAAIHWI105M 4.19.000047-0  1mF x 100V E
(8] VCEAAAIHWI05M 4.19.000047-0 1mF x 100V E
c7 - 4.19.0000.77-3 33mF x 63V E
c8 VCKYPAZHBZ221K 4.20.0221.00-5 220pF x 500V C
c9 VCEAAAICW226M 4.19.000050-4 22mF x 25V E
c10 - 4.20.0000.54-7 2K2pF x 100V C

- c1 - 4.19.0001.14-8 330mF x 10V E
ci12 - 424.0473.06.0 4K7pF x 63V P
c13 - 4,19.0000.42-5 1000mF x 16V E
C14 - 4.19.0000.32.7 33mF x 16V E
C15 - 4.24.0682.06-.7 6K8pF x 63V P
C16 - 4.19.000029-2 10mF x 50V E
c17 VCKZPA1HB331K 4.20.0331.02.0 330pF x 500V C
Cc18 - 4.19.0000.42.5 1000mF x 16V E
RESISTORES

n

» DIVERSOS
BZ1 RALMB1002CCZ2
J1 -

Jz -

J3 -

Swi QSW-S50204AFZZ
sw2 QSW-FQ121AFZZ
sW3 -

Sw4 -

SW5s -

SWé QSW-FO121AFZZ
S0l QSOCADO11AFZZ
TI -

VR1 RVR-AD173AFZZ

I T I R

2.4.05.0000.03-4
4.32.0000.11-5
4.32.0000.11-5
4.32.0000.18-8
4.16.0204.00-2
24.16.0000.13-9
4.16.017401.7
4.16.0174.01.7
4.16.0200.04-2
2.4.16.0000.13-9
4.32.0610.00-0
4.09.0006.16-3
2.4.22.000004-2
1.04.061000-7
501.0002.81-4
5.04.0002.32.1
209.0610.00-1
5.01.0002.82.3
2350610009
5060200016
613030000 6
5.05.0001.47.4

Alarme

Jack-Mic

Jack Mic
Jack-Remoto

Chave - Gravagdo
Chave - Motor

Chave - Fase

Chave - Monitor
Seletor de Tenstio
Chave - Remoto
Soquete AC
Transformador

10K, Volume

Suporte de Fixagdo de S01
Embalagem

Calgos

Saco Pldstico
Embalagem Muiltipia
Pino de Apagar Gravagdo
Etiquete 220V,
Acessérios de Limpera
Manual Instrugdo

MONTAGEM: APARELHO

01 - 2010000926  Gabinete
02 - 201.000091-7  Gabinete
03 - 2350000971 Tampa
04 - 1.09.0000.40.2  Placa Decorativa
05 HDECBOOS8AF// 5.06.0600.01-2  Etiqueta
06 - 2200000923  Placa Decorativa
07 MSPRPOI72AFFJ 1.250172.00-2  Mola
08 - 4.139005.02.5  PCl- Montada
09 KCOUBOO61AFZZ 2456 0000.04-1  Contador
10 - 9.04.2400.10.7  Mecanismo
11 JKNBNO354AFJA 206.0354.00-4  Botdo
12 - 1.04.0001.18-4  Suporte
13 - 4.13.9005.01-6  PCI - Montada
14 - 1.04.061001-6  Suporte
15 - 207.0001.29-.7  Suporte
16 - 4.13.9005.00-7  PCI - Montada
17 - 506000451-3  Enqueta
18 JKNBMO345AFS/ 2040345008  Teclos
19 QACCZ0051AF00 4280051002  Cobo AC
20 LHLDW1052AF2Z 2120220008  Presiha
21 XCASD30P12000 101.002500-9
22 XCBSD30P0S000 1.01.0003.00-5
23 XBPSD26P05000 1.01.0086.00-5  Parafusos
24 XCPSD30PO6000 1.01.0062 00-3
25 XBBSD30P06000 1.01.0049.00-1
26 LHLDWS009CEZZ 212900300-2  Presitha
27 XWHSD32-10100 102.0001.00-6 Arruela
28 LX-WZ0031AGFE 1.02.002500-8  Aruela
29 XWS5120-05000 102.001300-2  Arruela
30 XBPSDI17P08000 101.0169.00.5  Parafuso
31 XCBSD30P0O6000 1.01.0001.00.7  Porofuso
» MONTAGEM: MECANISMO
101 - 1050000166  Chassi
102 LCHSS0132AFFW 1.05.0132.00-5  Chassi
103 LDAIHO053AFZZ 207.0053.00-7  Chassi
104 MLEVPO097AFZZ 235.0097.00.1  Alavanca
105 MSPRTOS05AFFJ 125.0505.000 Mola
106 LANGFO408AFZ22 104 0408.00-3  Suporte
107 LPLTPO0S4AFZZ 2080054005  Espagador
108 MLENFO763AFZZ 141.0763.00.7  Alavanca
109 - 204.0001.29.0 Teclas
110 - 2.04.0001.30.7 Tecla




111
112
113
114

116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
154
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
i45
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158

115

NBLTKO164AFZZ
MLEVPOQ99AFZZ

MLEVFQ762AFFW

MLEVPOO82AFZZ
NROLWOO10AFZZ
NROLYOO15AFZZ
NDAIRO134AFSA
NDAIRO154AFSA
NFLYCO067AFZZ

- NBLTKO193AFZZ

XVPSD20P10000

XRESJ20-04000
L.SPTFOO55AFFW

MSPRPO180AFFW

MSPRTO756AFFJ
PCUSS0078AFZZ
MSPRTO500AFF)

MSPRDO172AFFJ
MSPRTO502AFFJ
RHEDGO058ArFZZ
RHEDAOOB4AFZZ
RMOTMO072AF2Z
L.BSAS0001AG00
LX BZ0223AFFD
MLEVPOO9SAFZZ
MSPRDO173AFE)
XRESJ12-03000
XWHJZ21-02560
NSFTZOO63AFFP
NBRGCO063AFZZ
NROLVOOI1AFZZ
MSPRTOS80AFES
NPLYROO64AI-ZZ
NIDR-0065AFZZ
MSPRTO579AFF]
MLEVPO124AFZZ
LX-BZ0262AFZZ
XWHNZ21-02560

LX WZ9063AFZ2
XCPSD26P06000
NSFTT0127AFFD

QHWS 2222AGFN

MSPRTO503AFF]
MSPRTO501AFF)

26.11.0000.04-3
2.35.0099.00-9
108.0762.00-9

235.0082.00-8

22.35.0000.09-4
2.2.35.0000.07-6
2.2.29.0000.00-1
2.2.9.0000.01-0
2 1.19.0000.01-3
2.6.11.0000.05-2
1.010167.00-7
101.0168.00-6
1.02.0105.00-1
1.04.0055,00-9
1.01.0000.49-1

1.25.018000.2

2.1.25.0000195
2.17.0078.00-6
1.25 0500.00-5
1250001152
21250000248
1250502003
24.33000021-8
2.4.33.000022.7
2.4.07.0000.01-4
2.17.000101-7
2.1.01.000019-3
2.26.0098 00-1
1250173001
1020106000
22150000132
1.33 0063004
2.1.36 0000 05-8
2.2 28.000007-5
1250580 00-8
22280000066
2.228.000005-7
2.1.25.0000 25-7
2.1 08.0000.03-4
1.01.0166 00-8
2 1.02.0000.06-7
1010179003
21.02.0000.07-6
1.01 0061.00-4
1.33.012700-8
24.36.0001.27-8
21.250000 211
1.25.0501.00.4

Correla
Alavanca
Alavanca
Alavanca -
Embreagem
Rolo Pressor
Bobinador
Bobinador
Volante
Correia
Parafuso
Parafuso
Arruela
Suporte
Parofuso
Mola

Mola
Amortecedor
Mola

Mola

Mola

Mola

Cabega - Grov./Reprod.

Cabego - Apagamento
Motor
Amortecedor
Parafuso
Trova

Mola
Arruela
Arruela
Eixo

Bucha
Roldana FF
Mola

Polia

Polia

Mola

Guia
Parafuso
Arruela
Parafuso
Arruela
Parafuso
Pino
Presilha
Mola

Maola

ANOTACOES
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